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Toleranz Winkel / ±0,5°
Allgemeintoleranz / ±0,1
Kanten gebrochen 0,2...0,3 x 45°
Oberfläche nach DIN ISO 1302
Werkstueckkantenbruch nach DIN ISO 6784
Form-und Lagetoleranz nach DIN ISO 1101
METRISCH

Tolerance angle / ±0,5°
General Tolerance / ±0,1
All edges broken 0,2...0,3 x 45°
Surface texture acc. to DIN ISO 1302
Edges of working parts acc. to DIN ISO 6784
Tolerance of form and position acc. to DIN ISO 1101
METRIC

Tolerance angle / ±0,5°
Tolerance genaral / ±0,1
Toutes les arêtes cassé 0,2...0,3 x 45°
Surface DIN ISO 1302
Coupure d'affilage DIN ISO 6784
Forme DIN ISO 1101
METRIQUE
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