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METRISCH METRIC METRIQUE
4\6 Werkstoff / Material / Mati'eres: Aluminium 100x30x100
0.2 0.00 INTERNATIONALER BERUFSWETTBEWERB Arbeitszeit (Stunden) Projektion:
N r . - U, 5-0,02 INTERNATIONAL VOCATIONAL TRAINING ORGANISATION Working time (houre) 4 Projektion:
. — O 4 g %%02 CONCOURS INTERNATIONAUX DE FORMATION PROFESSIONNELLE | Tempe (heure) Projection:
Nr.: ' KOREA / SEOUL 2001 Massstab: Blat
Scale: - Sheet:
N . Beruf: CNC-Fraesen Beruf Nr.: Re'gle: 1 - 1 Feuille: 1 l1
O .. Profession: CNC-Milling Trade Nr.: 7
Metier: CNC-Fresage Prof. No.: 36 IBWB 2001 _O7_CA/E




